
Akcesoria i sposób zamówienia WS

Przy zamówieniu nale¿y podaæ informacje wed³ug poni¿szego sposobu:

WS<X  - C x D  - W W  - P RAL>
Gdzie: 
<X> - wariant wykonania: *

brak = wersja naœcienna
K = wersja kana³owa

<C> - szerokoœæ w mm
<D> - wysokoœæ w mm
<W> - iloœæ poprzeczek usztywniaj¹cych dla wymiaru C przekraczaj¹cego 600 mm 
<P> - wykoñczenie: *

SL – ramka lub korpus: stal lakierowana, kierownice aluminiowe
SO – ramka lub korpus: stal ocynkowana, kierownice aluminiowe
NA – ramka lub korpus: stal nierdzewna gat. 1.4301 (304 wg AISI, 0H18N9 wg PN), 
         kierownice aluminiowe
SN – ramka lub korpus oraz kierownice - stal nierdzewna 1.4301 (304 wg AISI, 0H18N9 wg PN)

<RAL> - kolor wg palety RAL (dla wykoñczenia SL) *

*   wartoœci opcjonalne, w przypadku ich nie podania zostan¹ zastosowane wartoœci domyœlne
**  dla wersji SN nie ma zastosowania wykres V / Dpeff

Przyk³ad zamówienia:
WS – 800x600 – W1 – SL9010

> < > < > < > < ><

Masa WS
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ZNS|ZNW

Zespo³y nawiewne ZNS i ZNW s¹ stosowane na jako 
czerpnie powietrza instalacji wentylacyjnych  
grawitacyjnych lub mechanicznych. Stanowi¹ 
po³¹czenie czerpni powietrza oraz przepustnicy 
pozwalaj¹cej na regulacjê przep³ywu powietrza przez 
czerpniê. Zakres temperatury pracy ZNS i ZNW wynosi:
- z przepustnic¹ sterowan¹ rêcznie: 

od -20°C do +90°C
- z przepustnic¹ sterowan¹ si³ownikiem 

elektrycznym: od -20°C do +50°C

Zespo³y nawiewne 

C/D 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400

300 2,6 3,1 3,5 4,0 4,5 5,0 5,4 5,9 6,4 6,9 7,3 7,8

400 2,9 3,4 3,9 4,5 5,0 5,5 6,0 6,5 7,0 7,5 8,0 8,5

500 3,3 3,8 4,4 4,9 5,4 5,9 6,5 7,0 7,5 8,1 8,6 9,1

600 3,6 4,2 4,8 5,3 5,9 6,4 7,0 7,5 8,1 8,7 9,2 9,8

700 5,1 6,1 7,1 8,1 9,0 10,0 11,0 12,0 12,9 13,9 14,9 15,8

800 5,5 6,5 7,5 8,5 9,5 10,5 11,5 12,5 13,5 14,5 15,5 16,5

900 5,8 6,9 7,9 8,9 10,0 11,0 12,0 13,0 14,1 15,1 16,1 17,2

1000 6,2 7,2 8,3 9,4 10,4 11,5 12,5 13,6 14,7 15,7 16,8 17,8

1100 6,5 7,6 8,7 9,8 10,9 12,0 13,0 14,1 15,2 16,3 17,4 18,5

1200 6,9 8,0 9,1 10,2 11,3 12,4 13,6 14,7 15,8 16,9 18,0 19,2

1300 8,4 9,9 11,4 13,0 14,5 16,0 17,6 19,1 20,6 22,2 23,7 25,2

1400 8,7 10,3 11,8 13,4 15,0 16,5 18,1 19,6 21,2 22,8 24,3 25,9



Wykonanie

Zespo³y nawiewne ZNS i ZNW

ZNS i ZNW posiada czerpniê powietrza ZS wykonan¹ standardowo ze stali ocynkowanej i wyposa¿on¹ w stalow¹ 
siatkê przeciw ptakom. Na zamówienie czerpnia mo¿e byæ lakierowana na kolor RAL lub wykonana z alumi-
nium. 
Za czerpni¹ umieszczona jest aluminiowa przepustnica wielop³aszczyznowa PS z lamelami wyposa¿onymi 
w uszczelki PCV. Przek³adniê przepustnicy stanowi¹ ko³a zêbate z polipropylenu. Opcjonalnie ZNS i ZNW mo¿na 
wyposa¿yæ w inn¹ przepustnicê wielop³aszczyznow¹ PW z oferty SMAY. Przepustnica mo¿e byæ ustawiana 
rêcznie lub za pomoc¹ si³ownika elektrycznego. Za przepustnic¹ znajduje siê stalowa siatka ciêto-ci¹gniona, 
która os³ania ruchome lamele przepustnicy. 
Czerpnia i przepustnica s¹ po³¹czone elementem przewodowym wykonanym ze stali ocynkowanej. 

Wymiary   

Poni¿ej przedstawiono standardowe wymiary i masy zespo³ów ZNW i ZNS.
Zakres wymiarowy:
ZNS - (200-1400)x(320-1420)
ZNW - (345-1645)x(390-1490)

Dane z tabeli dotycz¹ standardowych zespo³ów nawiewnych z przepustnic¹ PS: T3 i dla gruboœci œciany t = 300 mm
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UWAGA!
W przypadku zespo³u ZNW w wersji przepustnicy sterowanej si³ownikiem elektrycznym serwis si³ownika jest 
mo¿liwy tylko od wewn¹trz kana³u. Jeœli projekt instalacji przewiduje dalszy ci¹g kana³u przy³¹czonego 
do zespo³u ZNW, zaleca siê zastosowanie odcinka kana³u, który po zdemontowaniu zapewni dostêp serwisowy 
do si³ownika przepustnicy.

 

 

 

 

Monta¿ ZNS i ZNW

ZNS i ZNW montuje siê do przegrody budowlanej wkrêtami poprzez otwory w ramce ¿aluzji
(otwory do samodzielnego przygotowania na budowie). Przyk³ady monta¿u jak poni¿ej.

ZNW - monta¿ w œcianie
murowanej lub betonowej

ZNS - monta¿ w œcianie
murowanej lub betonowej

ZNW - monta¿ w 
konstrukcji stalowej

ZNS - monta¿ w 
konstrukcji stalowej

W przypadku monta¿u w œcianie z p³yt warstwowych konieczne jest wykonanie dodatkowej podkonstrukcji 
stalowej w celu przymocowania ¿aluzji do elementów noœnych œciany.
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ZNS - monta¿ w œcianie
z p³yt warstwowych

ZNW - monta¿ w œcianie
z p³yt warstwowych

300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400
320 11,1 13,3 15,4 17,6 19,7 22 24,1 26,3 28,5 30,7 32,9 35,1
420 13,2 15,6 18 20,6 23 25,5 28 30,5 32,9 35,3 37,8 40,3
520 15,2 17,9 20,8 23,6 26,3 29,1 31,8 34,5 37,3 40 42,9 45,6
620 17,4 20,3 23,5 26,4 29,5 32,5 35,6 38,7 41,7 44,8 47,8 50,8
720 19,4 22,8 26,1 29,4 32,7 36,1 39,4 42,7 46,1 49,4 52,7 56
820 21,5 25,2 28,7 32,4 36 39,6 43,2 46,9 50,4 54,1 65 61,3
920 23,6 27,6 31,5 35,3 39,3 43,2 47,1 51 54,9 58,8 62,7 66,7

1020 25,7 29,9 34,1 38,3 42,5 46,7 50,8 55 59,3 63,4 67,7 71,8
1120 27,7 32,2 36,7 41,2 45,7 50,2 54,7 59,2 63,7 68,1 72,6 77,1
1220 29,9 34,6 39,4 44,3 49 53,8 58,5 63,3 68 72,9 77,6 82,3
1320 32 37,1 42,2 47,2 52,2 57,3 62,2 67,4 72,4 77,5 82,5 87,6
1420 34,1 39,5 44,8 50 55,5 60,8 66,2 71,4 76,8 82,2 87,5 92,8

Standardowe wymiary i masa [kg] ZNS
C szerokoœæ [mm]
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345 445 545 645 745 845 945 1045 1145 1245 1345 1445
390 5,9 7,4 8,9 10,5 12,1 13,6 15,1 16,8 18,3 19,8 21,3 23
490 7 8,8 10,7 12,4 14,2 16,1 17,9 19,6 21,5 23,3 25,1 26,9
590 8,1 10,2 12,3 14,3 16,4 18,5 20,6 22,6 24,7 26,8 28,9 30,9
690 9,3 11,6 13,9 16,3 18,6 20,9 23,3 25,6 27,9 30,2 32,6 34,9
790 10,4 13 15,6 18,2 20,8 23,4 25,9 28,5 31,2 33,7 36,3 38,9
890 11,5 14,4 17,3 20,1 22,9 25,8 28,6 31,5 34,4 37,1 40 42,9
990 12,7 15,8 18,9 22 25,1 28,2 31,4 34,5 37,5 40,6 43,7 46,9

1090 13,9 17,2 20,6 24 27,3 30,7 34 37,3 40,7 44,1 47,4 50,8
1190 15 18,6 22,2 25,9 29,5 33,1 36,7 40,3 43,9 47,5 51,3 54,9
1290 16,1 20 23,9 27,7 31,7 35,6 39,4 43,3 47,1 51 55 58,8
1390 17,3 21,4 25,6 29,7 33,8 37,9 42,1 46,3 50,4 54,6 58,7 62,8
1490 18,4 22,9 27,2 31,6 36 40,4 54,8 49,2 53,6 58 62,4 66,8
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Standardowe wymiary i masa [kg] ZNW 
C szerokoœæ [mm]

ZNW z przepustnic¹ 
montowan¹ wewn¹trz

 otworu œciennego

ZNS z przepustnic¹
montowan¹ naœciennie
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Wykonanie

Zespo³y nawiewne ZNS i ZNW

ZNS i ZNW posiada czerpniê powietrza ZS wykonan¹ standardowo ze stali ocynkowanej i wyposa¿on¹ w stalow¹ 
siatkê przeciw ptakom. Na zamówienie czerpnia mo¿e byæ lakierowana na kolor RAL lub wykonana z alumi-
nium. 
Za czerpni¹ umieszczona jest aluminiowa przepustnica wielop³aszczyznowa PS z lamelami wyposa¿onymi 
w uszczelki PCV. Przek³adniê przepustnicy stanowi¹ ko³a zêbate z polipropylenu. Opcjonalnie ZNS i ZNW mo¿na 
wyposa¿yæ w inn¹ przepustnicê wielop³aszczyznow¹ PW z oferty SMAY. Przepustnica mo¿e byæ ustawiana 
rêcznie lub za pomoc¹ si³ownika elektrycznego. Za przepustnic¹ znajduje siê stalowa siatka ciêto-ci¹gniona, 
która os³ania ruchome lamele przepustnicy. 
Czerpnia i przepustnica s¹ po³¹czone elementem przewodowym wykonanym ze stali ocynkowanej. 

Wymiary   

Poni¿ej przedstawiono standardowe wymiary i masy zespo³ów ZNW i ZNS.
Zakres wymiarowy:
ZNS - (200-1400)x(320-1420)
ZNW - (345-1645)x(390-1490)

Dane z tabeli dotycz¹ standardowych zespo³ów nawiewnych z przepustnic¹ PS: T3 i dla gruboœci œciany t = 300 mm
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UWAGA!
W przypadku zespo³u ZNW w wersji przepustnicy sterowanej si³ownikiem elektrycznym serwis si³ownika jest 
mo¿liwy tylko od wewn¹trz kana³u. Jeœli projekt instalacji przewiduje dalszy ci¹g kana³u przy³¹czonego 
do zespo³u ZNW, zaleca siê zastosowanie odcinka kana³u, który po zdemontowaniu zapewni dostêp serwisowy 
do si³ownika przepustnicy.

 

 

 

 

Monta¿ ZNS i ZNW

ZNS i ZNW montuje siê do przegrody budowlanej wkrêtami poprzez otwory w ramce ¿aluzji
(otwory do samodzielnego przygotowania na budowie). Przyk³ady monta¿u jak poni¿ej.

ZNW - monta¿ w œcianie
murowanej lub betonowej

ZNS - monta¿ w œcianie
murowanej lub betonowej

ZNW - monta¿ w 
konstrukcji stalowej

ZNS - monta¿ w 
konstrukcji stalowej

W przypadku monta¿u w œcianie z p³yt warstwowych konieczne jest wykonanie dodatkowej podkonstrukcji 
stalowej w celu przymocowania ¿aluzji do elementów noœnych œciany.
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ZNS - monta¿ w œcianie
z p³yt warstwowych

ZNW - monta¿ w œcianie
z p³yt warstwowych

300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400
320 11,1 13,3 15,4 17,6 19,7 22 24,1 26,3 28,5 30,7 32,9 35,1
420 13,2 15,6 18 20,6 23 25,5 28 30,5 32,9 35,3 37,8 40,3
520 15,2 17,9 20,8 23,6 26,3 29,1 31,8 34,5 37,3 40 42,9 45,6
620 17,4 20,3 23,5 26,4 29,5 32,5 35,6 38,7 41,7 44,8 47,8 50,8
720 19,4 22,8 26,1 29,4 32,7 36,1 39,4 42,7 46,1 49,4 52,7 56
820 21,5 25,2 28,7 32,4 36 39,6 43,2 46,9 50,4 54,1 65 61,3
920 23,6 27,6 31,5 35,3 39,3 43,2 47,1 51 54,9 58,8 62,7 66,7

1020 25,7 29,9 34,1 38,3 42,5 46,7 50,8 55 59,3 63,4 67,7 71,8
1120 27,7 32,2 36,7 41,2 45,7 50,2 54,7 59,2 63,7 68,1 72,6 77,1
1220 29,9 34,6 39,4 44,3 49 53,8 58,5 63,3 68 72,9 77,6 82,3
1320 32 37,1 42,2 47,2 52,2 57,3 62,2 67,4 72,4 77,5 82,5 87,6
1420 34,1 39,5 44,8 50 55,5 60,8 66,2 71,4 76,8 82,2 87,5 92,8

Standardowe wymiary i masa [kg] ZNS
C szerokoœæ [mm]
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345 445 545 645 745 845 945 1045 1145 1245 1345 1445
390 5,9 7,4 8,9 10,5 12,1 13,6 15,1 16,8 18,3 19,8 21,3 23
490 7 8,8 10,7 12,4 14,2 16,1 17,9 19,6 21,5 23,3 25,1 26,9
590 8,1 10,2 12,3 14,3 16,4 18,5 20,6 22,6 24,7 26,8 28,9 30,9
690 9,3 11,6 13,9 16,3 18,6 20,9 23,3 25,6 27,9 30,2 32,6 34,9
790 10,4 13 15,6 18,2 20,8 23,4 25,9 28,5 31,2 33,7 36,3 38,9
890 11,5 14,4 17,3 20,1 22,9 25,8 28,6 31,5 34,4 37,1 40 42,9
990 12,7 15,8 18,9 22 25,1 28,2 31,4 34,5 37,5 40,6 43,7 46,9

1090 13,9 17,2 20,6 24 27,3 30,7 34 37,3 40,7 44,1 47,4 50,8
1190 15 18,6 22,2 25,9 29,5 33,1 36,7 40,3 43,9 47,5 51,3 54,9
1290 16,1 20 23,9 27,7 31,7 35,6 39,4 43,3 47,1 51 55 58,8
1390 17,3 21,4 25,6 29,7 33,8 37,9 42,1 46,3 50,4 54,6 58,7 62,8
1490 18,4 22,9 27,2 31,6 36 40,4 54,8 49,2 53,6 58 62,4 66,8
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Standardowe wymiary i masa [kg] ZNW 
C szerokoœæ [mm]

ZNW z przepustnic¹ 
montowan¹ wewn¹trz

 otworu œciennego

ZNS z przepustnic¹
montowan¹ naœciennie
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Dobór ZNS i ZNW

Gdzie:
V    – prêdkoœæ efektywna przep³ywu powietrza
DP – hydrauliczne opory przep³ywu
a    – k¹t otwarcia przepustnicy

Akcesoria i sposób zamówienia ZNS/ZNW

Przy zamówieniu nale¿y podaæ informacje wed³ug poni¿szego sposobu:

ZN<X  - C x D  - SL RAL  / ADD>
Gdzie: 
<X> - wariant zabudowy:

W = przepustnica wewn¹trz otworu monta¿owego
S = przepustnica montowana naœciennie

<C> - szerokoœæ otworu monta¿owego w mm
<D> - wysokoœæ otworu monta¿owego w mm
<T> - gruboœæ przegrody w mm
SL - ramka i kierownice czerpni powietrza ze stali lakierowanej
<RAL> - kolor wg palety RAL
<ADD> - w tym miejscu nale¿y okreœliæ akcesoria dodatkowe jak poni¿ej:

Akcesoria *
PS-T<N> - przepustnica aluminiowa PS z lamelami wyposa¿onymi w uszczelki PCV
PWII-..-T<N> - przepustnica PWII-A; PWII-U; PWII-N; PWII-O; PWII-G; PWII-M; PWII-S;
<N> - rodzaj napêdu: *

1 = si³ownik elektryczny  **
3 = podstawa pod si³ownik nie objêty dostaw¹ Smay
4 

*    wartoœci opcjonalne, w przypadku ich nie podania zostan¹ zastosowane wartoœci domyœlne
** dodatkowo podaæ: zasadê dzia³ania si³ownika, napiêcie zasilania, pozycjê normaln¹ lamel

Przyk³ad zamówienia:
ZNS – 1000x1000 – 300 – SL9006 / PS-T1 
(24V AC/DC, zamknij/otwórz, normalnie otwarta, ze sprê¿yn¹ powrotn¹)

> < > < > - <T> < > <

= mechanizm rêczny

26

SMAY Sp. z o.o. ul. Ciep³ownicza 29 31-587 Kraków   /      /

   tel.  +48 12 680 20 80     fax. +48 12 680 20 89      e-mail: info@smay.eu/ /

SWG 150

SWG s¹ czerpniami lub wyrzutniami powietrza z funkcj¹ 
t³umienia ha³asu. Mog¹ byæ stosowane na zakoñ-
czeniach instalacji wentylacyjnych. Znajduj¹ równie¿ 
zastosowanie jako ekrany akustyczne pozwalaj¹ce na 
transfer powietrza np.: w maszynowniach elektrowni, 
pomieszczeniach technicznych zak³adów produkcyj-
nych, na parkingach samochodowych, l¹dowiskach, itp.  

Kratki t³umi¹ce

wersja 5.3.1
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