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SWG 150

SWG s¹ czerpniami lub wyrzutniami powietrza z funkcj¹ 
t³umienia ha³asu. Mog¹ byæ stosowane na zakoñ-
czeniach instalacji wentylacyjnych. Znajduj¹ równie¿ 
zastosowanie jako ekrany akustyczne pozwalaj¹ce na 
transfer powietrza np.: w maszynowniach elektrowni, 
pomieszczeniach technicznych zak³adów produkcyj-
nych, na parkingach samochodowych, l¹dowiskach, itp.  

Kratki t³umi¹ce



Wykonanie

SWG posiada nieruchome kierownice wype³nione wk³adem t³umi¹cym z we³ny mineralnej z dodatkow¹ os³on¹ 
z w³ókniny szklanej. Ca³oœæ konstrukcji standardowo wykonuje siê ze stali ocynkowanej. Na zamówienie 
mo¿liwe jest lakierowanie na kolor RAL oraz wykonanie specjalne z aluminium lub stali nierdzewnej. 

Kratki t³umi¹ce SWG150

Monta¿

Kratki SWG mo¿na montowaæ do przegrody wkrêtami poprzez otwory w ramce kratki (do samodzielnego 
wykonania na budowie) lub przez wmurowanie (kratka nie mo¿e stanowiæ szalunku dla otworu monta¿owego).

Wymiary

W przypadku szerokoœci C wiêkszej ni¿ 1000 mm kratki SWG wykonuje siê z dwóch lub wiêcej modu³ów. 
Na zamówienie mo¿liwe jest wykonanie kratek t³umi¹cych o wymiarach niestandardowych.
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Dobór

Kratka t³umi¹ca o szerokoœci

C > 1000mm, z³o¿ona z 2 modu³ów

T³umienie ha³asu 11 dB
Przekrój optyczny 67%
Przekrój fizyczny 36%
Wspó³czynnik oporu     = 24,5  

* wspó³czynnik oporu kraty t³umi¹cej SWG dla powierzchni 1 m2 okreœlony na podstawie wzoru:

 

Gdzie: 
   -  wspó³czynnik oporów, 

3   -  gêstoœæ powietrza,     = 1,2 kg/m
w  - prêdkoœæ przep³ywu powietrza, m/s. 

Zaleca siê dobór SWG o powierzchni czynnej odpowiadaj¹cej prêdkoœci efektywnej w przekroju kratki 
nie wiêkszej ni¿ 2 m/s.
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Akcesoria i sposób zamówienia SWG150
Przy zamówieniu nale¿y podaæ informacje wed³ug poni¿szego sposobu:

SWG150 - <C x D  - P RAL>
Gdzie: 
<C> - szerokoœæ otworu monta¿owego w mm
<D> - wysokoœæ otworu monta¿owego w mm
<P> - wykoñczenie: *

AL – aluminium lakierowane
SL – stal lakierowana
SO – stal ocynkowana

SN – stal nierdzewna gat. 1.4301 (304 wg AISI, 0H18N9 wg PN)
<RAL> - kolor wg palety RAL (dla wykoñczenia SL lub AL)

*   wartoœci opcjonalne, w przypadku ich nie podania zostan¹ zastosowane wartoœci domyœlne

Przyk³ad zamówienia:
SWG150 – 800x1150 – SL9010
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Notatki
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SWG300

SWG s¹ czerpniami lub wyrzutniami powietrza z funkcj¹ 
t³umienia ha³asu. Mog¹ byæ stosowane na zakoñ-
czeniach instalacji wentylacyjnych. Znajduj¹ równie¿ 
zastosowanie jako ekrany akustyczne pozwalaj¹ce na 
transfer powietrza np.: w maszynowniach elektrowni, 
pomieszczeniach technicznych zak³adów produkcyj-
nych, na parkingach samochodowych, l¹dowiskach, itp.  

Kratki t³umi¹ce



Wykonanie

SWG posiada dwa rzêdy nieruchomych kierownic wype³nionych wk³adem t³umi¹cym z we³ny mineralnej 
z dodatkow¹ os³on¹ z w³ókniny szklanej. Po wewnêtrznej stronie kratki t³umi¹cej zamontowana jest stalowa 
siatka przeciw ptakom. Ca³oœæ konstrukcji standardowo wykonuje siê ze stali ocynkowanej. Na zamówienie 
mo¿liwe jest lakierowanie na kolor RAL oraz wykonanie specjalne z aluminium lub stali nierdzewnej. 

Zalecenia projektowe

W przypadku gdy konieczna jest iloœciowa regulacja 
przep³ywu powietrza z jednoczesnym t³umieniem 
ha³asu, zaleca siê stosowanie kratki t³umi¹cej SWG 
z zamontowan¹ na niej przepustnic¹ wielo-
p³aszczyznow¹. 
W przypadku monta¿u w miejscu nara¿onym 
na bezpoœredni wp³yw warunków atmosferycznych 
zaleca siê stosowanie przepustnicy PS z lamelami 
wype³nionymi piank¹ poliuretanow¹ (w celu 
zminimalizowania wp³ywu mostków termicznych).  

Kratki t³umi¹ce SWG300

Monta¿

Kratki SWG mo¿na montowaæ do przegrody wkrêtami poprzez otwory w ramce kratki (do samodzielnego 
wykonania na budowie) lub przez wmurowanie (kratka nie mo¿e stanowiæ szalunku dla otworu monta¿owego).

Wymiary

W przypadku szerokoœci C wiêkszej ni¿ 1000 mm kratki SWG wykonuje siê z dwóch lub wiêcej modu³ów. 
Na zamówienie mo¿liwe jest wykonanie kratek t³umi¹cych o wymiarach niestandardowych.
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Kratka t³umi¹ca o szerokoœci

C > 1000mm, z³o¿ona z 2 modu³ów



Dobór SWG300

Zaleca siê dobór SWG o powierzchni czynnej odpowiadaj¹cej prêdkoœci efektywnej w przekroju kratki nie 
wiêkszej ni¿ 2 m/s.

Gdzie:
A = C – 10 mm – szerokoœæ kratki t³umi¹cej w mm
B = D – 10 mm – wysokoœæ kratki t³umi¹cej w mm
C – szerokoœæ otworu monta¿owego w mm
D – wysokoœæ otworu monta¿owego w mm

33wersja 5.2.7



Dobór SWG300

Zaleca siê dobór SWG o powierzchni czynnej odpowiadaj¹cej prêdkoœci efektywnej w przekroju kratki nie 
wiêkszej ni¿ 2 m/s.

Akcesoria i sposób zamówienia SWG
Przy zamówieniu nale¿y podaæ informacje wed³ug poni¿szego sposobu:

SWG300 - <C x D  - P RAL>
Gdzie: 
<C> - szerokoœæ otworu monta¿owego w mm
<D> - wysokoœæ otworu monta¿owego w mm
<P> - wykoñczenie: *

AL – aluminium lakierowane
SL – stal lakierowana
SO – stal ocynkowana

SN – stal nierdzewna gat. 1.4301 (304 wg AISI, 0H18N9 wg PN)
<RAL> - kolor wg palety RAL (dla wykoñczenia SL lub AL)

*   wartoœci opcjonalne, w przypadku ich nie podania zostan¹ zastosowane wartoœci domyœlne

Przyk³ad zamówienia:
SWG300 – 800x1150 – SL9010
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Teoretyczny poziom t³umienia ha³asu w pasmach czêstotliwoœci dŸwiêku

Opory hydrauliczne w funkcji efektywnej prêdkoœci przep³ywu powietrza

Gdzie:  
A  - procentowa wielkoœæ eff

         powierzchni czynnej kratki
         w odniesieniu do jej powierzchni brutto 
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