Kratki transferowe
z nieruchomymi kierownicami

K4 KST

Atest Higieniczny:
HK/B/1704/03/2007

Kratki wentylacyjne KST sa przeznaczone do zasto-
sowan w instalacjach wentylacyjnych jako ostony
otwordw transferowych (wyréwnawczych), ze wzgledu
na konstrukcje kierownic estetycznie maskujaca
whnetrze otworu montazowego.

Kratki KST mozna stosowac jako ostony urzadzen
zamontowanych w $cianach np. klap transferowych
wentylacji pozarowe;.
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Kratki wentylacyjne KST

Wykonanie

Ramka i nieruchome kierownice kratek sa wykonane z profili stalowych lakierowanych na kolor biaty RAL9010.
Na zamowienie mozliwe jest lakierowanie na inny kolor RAL lub wykonanie ze stali nierdzewnej 1.4301
lub 1.4404 (0 zwiekszonej odpornosci na korozje).

Konstrukcja ramki i kierownic Wymiary
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Kratki mozna montowac do przegrody wkretami : — % |16
poprzez otwory w ramce kratki. *H& A=C+40

Wymiary, powierzchnie czynne, masa kratek KST

Ponizej podano standardowe wymiary kratek.
Na zyczenie zamawiajacego mozliwe jest wykonanie kratek w wymiarze innym niz standardowy.

KST KST
c D c D
A B At Masa A B Acst Masa
[mm]  [mm] [mm] [mm] m? kg [mm]  [mm] [mm] [mm] m? kg
160 260 200 300 0,025 1M 210 660 250 700 0,087 3,0
210 260 250 300 0,033 13 260 660 300 700 0,108 3,5
260 260 300 300 0,041 15 310 660 350 700 0129 3.9
160 360 200 400 0,035 15 360 660 400 700 0.150 bobs
410 660 450 700 0,171 4,8
210 360 250 400 0,046 1,8
460 660 500 700 0,191 53
2C0N IECE 300 400 0,057 2,0 260 760 300 800 0,125 40
310 360 350 400 0,069 2.3 310 760 350 800 0,149 W5
360 360 400 400 0,080 2,6 360 760 400 800 0173 5.0
160 460 200 500 0,046 1,9 410 760 450 800 0197 55
210 460 250 500 0,060 2,2 460 760 500 800 0,221 6,0
260 460 300 500 0,074 2,5 260 860 300 900 0,142 45
310 460 350 500 GiEED 2 310 860 350 900 0,169 5.0
360 460 400 500 0,103 3,2 360 860 400 900 0197 56
410 460 450 500 on7 3.5 410 860 450 900 0,224 6.2
460 460 500 500 0132 38 460 860 500 900 0,251 68
160 560 200 600 0,056 2,2 260 960 300 1000 0,159 50
210 560 250 600 0,074 2,6 310 960 350 1000 0,189 5.6
260 560 300 600 0,091 3.0 360 960 400 1000 0,220 6.2
310 560 350 600 0,109 3.4 410 960 450 1000 0,251 6,9
360 560 400 600 0,126 38 460 960 500 1000 0,281 7.5
410 560 450 600 0,144 4,5
460 560 500 600 0,161 4,5

Gdzie:
C - szeroko$¢ otworu montazowego w mm D - wysoko$¢ otworu montazowego w mm A, - powierzchnia czynnaw m’  Masa - waga kratki w kg



Dobor KST

Nomogramy przedstawiajace charakterystyke hydrauliczna i akustyczna kratek znajduja sie na stronie 443.

Akcesoria i sposob zamowienia KST

Przy zamoéwieniu nalezy podaé informacje wedtug ponizszego sposobu:

KST - <C>x<D> - <P><RAL>

Gdzie:
<C> - szeroko$c¢ otworu montazowego w mm
<D> - wysokos$c¢ otworu montazowego w mm
<P> - wykonczenie: *
SL - stal lakierowana
SN (1.4301) - stal nierdzewna gat. 1.4301 (304 wg AISI, OH18N9 wg PN)
SN (1.4404) - stal nierdzewna gat. 1.4404 (316L wg AISI, 00H17N14M2 wg PN)
<RAL> - kolor wg palety RAL * (dla wykonania SL)

*  wartosci opcjonalne, w przypadku ich nie podania zostana zastosowane wartosci domyslne

Przyktad zamoéwienia:
KST - 260x860 - SL9010



Notatki

356 wersja 5.2.5





