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Ogolny Przewodnik Klejenia i Uszczelniania Materiatami Sikaflex® i SikaTack®

Cel i zakres

Niniejszy Przewodnik zawiera informacje i wskazowki dotyczgce prawidtowego stosowania klejow
i uszczelniaczy Sikaflex® i SikaTack® w zastosowaniach przemystowych. Musi byé rozpatrywany
w potgczeniu z odnosnymi Kartami Informacyjnymi Produktéw, Przewodnikami Przygotowania
Powierzchni i Instrukcjami Stosowania. Ze wzgledu na rézny sktad poszczegolnych produktow
Sikaflex®, zawiera on tylko ogdlne rekomendacje. W celu uzyskania szczegétowych informacji
nalezy sie skontaktowac z przedstawicielem lokalnego oddziatu Sika.

Przewodnik opiera sie na dtugoletnim doswiadczeniu firmy Sika. Moze by¢ przekazywany tylko
profesjonalnym uzytkownikom produktéw Sika.

1. Wstep

Jakosc¢ i trwatos¢ potgczenia klejowego jest uzalezniona od wielu czynnikow. Poza doborem
odpowiedniego produktu i wiasciwego zaprojektowania spoiny, niezwykle wazne jest prawidtowe
przygotowanie podtoza i odpowiedni sposob aplikacji.

2. Dobor klejow i uszczelniaczy

Dobdér produktu musi bazowa¢ na konkretnych wymaganiach dotyczgcych aplikacji oraz
informacjach zawartych w Karcie Informacyjnej Produktu. Pomoc w doborze odpowiedniego
materiatu zapewnia kwalifikowany personel Sika.

3. Ksztalt i wymiary spoin klejowych i uszczelnien

We wczesniej uzgodnionych aplikacjach nalezy zapewni¢ zachowanie zaprojektowanego ksztattu
i wymiarow spoin klejowych i uszczelniajgcych. Dla nowych aplikacji projektowanie ksztaftu i
wymiaréw spoiny musi sie opiera¢ na wtasciwosciach materialu podanych w aktualnej Karcie
Informacyjnej Produktu i innych danych dostepnych w Sika. Jezeli jest to konieczne, personel
Sika moze pomo6c w uzyskaniu niezbednych informacji. Ze wzgledu na specyfike klejenia i
uszczelniania materiatami elastycznymi, szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na grubos¢ warstwy
materiatu. Przy szczegolnie gtebokich spoinach rekomendowane jest naktadanie materiatu w
dwoch warstwach, uzycie systemu Sika® Booster lub systeméw dwukomponentowych (seria
Sikaflex®-900) utwardzajgcych sie niezaleznie od stopnia dostepu wilgoci atmosferyczne;j.

Szczegoétowe informacje do uzyskania w Sika.

Nalezy uwzgledni¢ réwniez specyfike procesu produkcyjnego, przeznaczenie, spodziewany czas
zycia potgczenia i mozliwos¢ jego naprawy. Wszystkie te czynniki mogg mie¢ zasadnicze
znaczenie dla ksztattu i geometrii spoiny.

-3- © Grudzien 2012 / Wersja 4 / Sika Services AG



Ogolny Przewodnik Klejenia i Uszczelniania Materiatami Sikaflex® i SikaTack®

4.  Warunki w miejscu aplikacji

Stanowisko pracy powinno by¢ w miare mozliwosci wolne od zapylenia. W najblizszym otoczeniu
nie powinno sie pracowa¢ z materiatami silikonowymi, farbami i rozpuszczalnikami. Najlepszym
rozwigzaniem jest odseparowanie miejsca klejenia lub uszczelniania od innych stanowisk pracy i
oznakowanie go odpowiednimi oznaczeniami.

Idealne warunki aplikacji to 23°C i50% wilgotnosci wzglednej. Tak precyzyjnie okreslone warunki
sg osiggalne w praktyce tylko w warunkach laboratoryjnych, lecz nalezy stara¢ sie w mozliwie
najwiekszym stopniu dopasowa¢ do nich miejsce pracy. Nalezy zwréci¢ uwage, ze wszystkie
dane podane w Kartach Informacyjnych Produktu odnoszg sie do warunkéw standardowych
(23°C 1 50% w.w.).

Optymalna temperatura produktéw Sika i tgczonych podtozy podczas aplikacji miesci sie w
zakresie pomiedzy 15°C a 25°C.

Warunki otoczenia oraz temperatura podtozy i uzywanych materiatdbw odgrywajg duzg role w
zapewnieniu skutecznej aplikacji. Jezeli temperatura kleju, podtoza lub otoczenia jest ponizej
10°C lub powyzej 35°C mogg pojawi¢ sie nieprawidtowosci.

Uwaga

Uzywanie uszczelniaczy lub klejow w znacznie podwyzszonych temperaturach moze skutkowac
stabg przyczepnoscig z uwagi na szybsze tworzenie sie naskorka lub/oraz powstawaniem babli
powietrznych w miejscu styku podioza z materiatem Sikaflex®lub SikaTack®.

Aplikacja w bardzo niskich temperaturach moze skutkowa¢ tym, ze produkt bedzie trudniej
wycisng¢ z opakowania a jego przyczepno$S¢ moze byC obnizona ze wzgledu na mniejsze
mozliwosci zwilzenia podtoza. Szybkos¢ utwardzania i wzrost wytrzymatosci zwalniajg swoje
tempo.

Szczegotowe informacje zawarto w odpowiednich Kartach Informacyjnych Produktéw lub sg do
uzyskania w Dziale Technicznym Industry.

Informacje i zalecenia dotyczgce bezpiecznego przetwarzania, sktadowania i likwidacji Srodkéw
chemicznych, zawarte sg w aktualnej Karcie Charakterystyki Substancji Chemicznej. Ogdlne
warunki transportu i sktadowania mozna znalez¢ w punkcie 13 niniejszego opracowania.
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5. Podtoza

“Przewodnik Przygotowania Powierzchni” stuzy jako ogolny poradnik w jaki sposob nalezy
przygotowac¢ powierzchnie przed klejeniem. Zawiera réwniez wiele waznych i uzytecznych
informacji na temat wtasciwosci poszczegoélnych rodzajéw podtozy. W kazdym przypadku nalezy
jednak sprawdzi¢ skutecznos¢ rekomendowanej metody przygotowania powierzchni
przeprowadzajgc testy na podiozach stosowanych w praktyce. Charakterystyka powierzchni
stosowanych podtozy silnie wptywa na budowanie sie przyczepnosci i koncowg wytrzymatosé
pofgczenia.

Dlatego wazne jest zapewnienie ze charakterystyka powierzchni wszystkich fgczonych
elementéw jest stata i jednolita pod wzgledem sktadu chemicznego, procesu produkcyjnego,
wolna od pomocniczych srodkow stosowanych w produkcji takich jak srodki antyadhezyjne,
powtoki woskowe, $rodki smarujgce itp. Powloki lakiernicze muszg by¢ zdefiniowane i
jednoznacznie okreslone. Sktad chemiczny powilok lakierniczych, sposéb przygotowania przed
malowaniem, warunki aplikacji oraz obecnos$¢ zmiekczaczy i innych dodatkéw modyfikujgcych
strukture lub potysk, moga wptywaé na skutecznos¢ klejenia. Pewne materiaty jak np. niektére
tworzywa sztuczne wymagajg szczegolnej uwagi.

Rekomendujemy poinformowanie dostawcow o szczegdlnych wymaganiach wobec podtozy
przeznaczonych do klejenia i porozumienie sie w celu zapewnienia dostaw materialdw o statych
parametrach.

Wazne uwagi
Rézne kolory tej samej marki powtoki lakierniczej mogg mie¢ zupetnie inng przyczepnosc.

Specjalna uwaga musi by¢ zachowana jezeli tgczone sg materiaty termoplastyczne takie jak np.
PMMA, PC, ABS, itp. Te materiaty majg tendencje do mikrospekan (environmental stress cracking
- ESC). Tylko niektére produkty sg rekomendowane do przygotowania powierzchni tych
materiatéw. Obowigzkowo nalezy przeprowadzi¢ wstepne testy ESC.
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6. Techniki przygotowania powierzchni

Wazna uwaga
Nalezy zwrocic uwage, ze czas odparowania primerow, aktywatorow i innych srodkow
przygotowania powierzchni jest wydtuzony w niskiej temperaturze.

Przygotowanie powierzchni sktada sie z jednego lub kilku procesow z zastosowaniem réznych
produktéw:

6.1 Srodki czyszczace

Nawet jezeli jest to niewidoczne, prawie kazde podioze jest zanieczyszczone rozpuszczonymi lub
luzno zwigzanymi czgstkami kurzu, produktami korozji, olejami, ttuszczami itp., ktére muszg byc¢
usuniete. Wiele podtozy moze by¢ tatwo oczyszczonych przez lekkie przeszlifowanie materiatem
Sciernym. Uzywana metoda musi uwzglednia¢ specyficzng nature podtoza i jego skitad. Silnie
zabrudzone materiaty nieporowate takie jak metale, szkito itp. mogg zosta¢ oczyszczone za
pomocg Sika® Remover-208, Sika® Cleaner, Ilub innych rozpuszczalnikéw i roztworow. W
aplikacjach w ktérych stosowany jest aktywator, a powierzchnia jest czysta lub zabrudzenie jest
nieznaczne, zabieg czyszczenia moze by¢ pominiety. Aktywatory Sika® majg rowniez dobre
wiasciwosci czyszczgce, ale pozostawiajg na powierzchni warstwe promotorow adhezji. Dlatego
wazne jest przestrzeganie wiasciwej metody aplikacji dla aktywatoréw (patrz punkt 6.2 Aktywatory
powierzchni).

6.2 Aktywatory powierzchni (Sika®Aktivator -100, Sika® Aktivator-205, itp.)

Aktywatory skfadajg sie gtdbwnie z rozpuszczalnika i niewielkich iloSci substancji dziatajgcych jako
promotory adhezji. Aplikowac¢ je nalezy za pomocg czystej, nie pozostawiajgcej widkien szmatki
lub papierowej chusteczki. Nalezy wyla¢ niewielkg ilos¢ Sika® Aktivator na szmatke lub chusteczke i
wytrze¢ powierzchnie zdecydowanym ruchem z lekkim naciskiem, w jednym kierunku. Nie nalezy przecierac
powierzchni ruchem okreznym, jak przy polerowaniu. Nalezy obraca¢ szmatke zmieniajac jej strone aby
unikngC ponownego brudzenia powierzchni przez zabrudzong szmatke. W odréznieniu od powiok
lakierniczych i primeréw, aktywatory Sika® nie pozostawiajg zwartej powtoki na podtozu, jednak moze by¢
widoczna zmiana w potysku aktywowanej powierzchni. Nadmiar aktywatora z powierzchni musi byc
natychmiast starty suchg, czystg szmatkg lub recznikiem papierowym.

Aktywowac nalezy wytgcznie miejsca klejenia. Jezeli aktywatory Sika® przypadkowo zostang natozone

na sgsiadujgce powierzchnie, nalezy zetrze¢ je natychmiast suchg, czystg szmatkg lub recznikiem
papierowym.

Natozenie primera (jezeli jest wymagany) lub kleju powinno nastgpi¢ po aktywowaniu w ramach
czasowych okreslonych w odpowiedniej Karcie Informacyjnej Produktu.

Wazne uwagi
Aktywatory i primery Sika® sg systemami reagujgcymi z wilgocig atmosferyczng. Aby zachowac
jakos¢ produktow wazne jest aby zamkngé¢ pojemnik wewnetrzng zatyczkg plastikowg
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niezwtocznie po uzyciu. Po zakonczeniu operacji przygotowania powierzchni nalezy dodatkowo
zamkng¢ pojemnik nakrecajac zewnetrzng nakretke. Rekomendujemy wycofanie z uzycia
produktu po dwdch miesigcach od otwarcia, jezeli Karta Informacyjna Produktu nie stanowi
inaczej. Zmiana w wygladzie lub wzrost lepkosci wskazuje iz srodek stracit swoje wiasciwosci.
Poniewaz w przypadku aktywatoréw jest to trudne do zaobserwowania, istotne jest, aby szczelnie
zamykaé pojemnik po kazdym uzyciu i wycofywaé produkt z uzycia zgodnie z zasadami podanymi
powyzej.

Klej lub uszczelniacz musi by¢ natozony przed uptywem maksymalnego czasu aktywnos$ci ktory
dla kazdego srodka przygotowania powierzchni podany jest w aktualnej Karcie Informacyjnej
Produktu. Jezeli ten czas mingt, powierzchnia musi by¢é aktywowane ponownie. Szczegdty do
uzyskania w Dziale Technicznym Sika Industry.

6.3 Primery

Primery Sika® sg to bezbarwne lub barwione ptyny podktadowe, ktére majg dobra przyczepnosé
do podtozy i wysychajgc tworzg na powierzchniach zwarty film stanowigcy idealng powierzchnie
do klejenia.

Primery mozna nakfada¢ czystym, suchym pedzlem, specjalnymi aplikatorami filcowymi lub
elastyczng piankg melaminowg o otwartych komorkach. Przyktady réznorodnych systemow
aplikacji sg réwniez dostepne na stronie www.designetics.com. Niektore primery Sika® mogag
by¢ naktadane przez natrysk. W przypadkach w ktérych sg szczegdlne wymagania nie moggce
by¢ spetnione standardowymi metodami aplikacji, nalezy zwréci¢ sie do Dziatlu Technicznego
Sika Industry.

Kazdy primer Sika® ma okreslony minimalny i maksymalny czas schniecia przed natozeniem
kleju. Te czasy muszg by¢ SciSle przestrzegane. Jezeli klej jest nakfadany zbyt szybko,
rozpuszczalniki zawarte w primerze nie zdazg catkowicie odparowa¢ co moze miec niekorzystny
wptyw na proces klejenia.

Powierzchnie przygotowane za pomocg Sika® Aktivator i/lub Sika® Primer muszg by¢
zabezpieczone przed zabrudzeniem do czasu aplikacji kleju lub uszczelniacza. W celu unikniecia
mozliwosci ,skazenia” powierzchni niekompatybilnymi materiatami takimi jak silikony, powtoki lakiernicze,
rozpuszczalniki (szczegdlnie zawierajgce alkohol) i $rodki czyszczace, muszg one byC usuniete ze
stanowiska pracy.

Wazne uwagi

Primery i aktywatory nie sg przeznaczone do zabezpieczenia antykorozyjnego. W zaleznosci od
stopnia narazenia na warunki eksploatacyjne, klejone materiaty muszg by¢ zabezpieczone przed
korozjg srodkami do tego przeznaczonymi. Wyjatek stanowi przygotowanie powierzchni przy
wymianie szyb samochodowych, co opisane jest w oddzielnym przewodniku.
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Primery sg tylko czesciowo zdolne do ochrony potgczenia przed promieniowaniem UV (Swiattem
stonecznym). Jezeli powtoka ceramiczna na szybie nie jest wystarczajgco szczelna na UV,
zastosowanie Sika® Primer-206 G&P moze poprawi¢ szczelnos¢ tej powtoki. Jednak w przypadku
materiatdbw catkowicie przezroczystych, takich jak np. szkto float, PMMA, PC, itp., nie stanowig
wystarczajgcej bariery dla UV. W takich przypadkach nalezy zapewni¢ niezalezng ochrone
pofgczenia przed promieniowaniem, np. przez naktadki. W przypadku materiatdbw czesciowo
przepuszczajgcych swiatto nalezy rowniez zapewni¢ ochrone przed UV lub skonsultowac sie z
Dziatem Technicznym Sika Industry.

Uwagi pod akapitem 6.2 stosujg sie réwniez do primerow.

6.4 Reaktywacja

W przypadku kiedy czas aktywnosci srodka mingt lub przygotowana powierzchnia zostata
zanieczyszczona, musi ona zosta¢ przygotowania ponownie lub reaktywowana. Sposéb
przeprowadzenia reaktywacji nalezy skonsultowac z Dziatem Technicznym Sika Industry.

7. Aplikacja kleju i montaz

Kleje i uszczelniacze Sika mogg by¢ naktadane z kartuszy i opakowan typu unipack przy uzyciu
pistoletow recznych, pneumatycznych lub elektrycznych. Aplikacja z wiekszych pojemnikow i
beczek wymaga uzycia specjalnych urzgdzen pompujgcych. W celu zapewnienia wiekszej
kontroli ilosci naktadanego materiatu oraz unikniecia zamykania powietrza w spoinie, najlepiej
aplikowac klej w formie tréjkatnej Sciezki.

Nie nalezy przekracza¢ czasu naskorkowania lub czasu otwartego podanego w Karcie
Informacyjnej Produktu. Niska temperatura i niska wilgotnos¢ wydtuzajg czas przylepnosci. Z
kolei wysoka temperatura i wysoka wilgotnoS¢ przyspieszajg reakcje co powoduje skrocenie
czasu przylepnosci. W takich przypadkach czas otwarty po aplikacji kleju moze by¢ znaczgco
krotszy. Tworzenie sie naskorka na powierzchni kleju ostabia lub uniemozliwia osiggniecie
przyczepnosci. W przypadku utworzenia sie naskorka, konieczne jest usuniecie kleju i ponowne
jego natozenie.

Montaz nalezy przeprowadzi¢ dociskajgc do siebie recznie lub za pomocg odpowiednich klamer
taczone elementy do momentu osiggniecia zgdanej grubosci potgczenia. Nalezy uzywac
przektadek dystansowych wykonanych z tworzywa o twardo$ci Shore A zblizonej do twardosci
kleju. Przekfadki powinny by¢ albo catkowicie osadzone w sciezce klejowej, albo wysuniete lekko
w jedng strone. Polecane sg pétsferyczne przektadki z warstwg samoprzylepng. W tym przypadku
przektadki muszg by¢ osadzone w srodku Sciezki klejowej i catkowicie pokryte klejem aby unikngé
powstawania kieszeni powietrznych. Kompatybilnos¢ materiatu przektadek z klejem musi byc¢
uprzednio sprawdzona. Nie wolno uzywac klejow typu ,superglue” (cyjanoakrylowych) do
mocowania przektadek (reakcja zachodzgca w cyjanoakrylanach jest przeciwna tej, ktéra
zachodzi w poliuretanach, co prowadzi do utraty adhezji).
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Jednym z celow stosowania przektadek to zapewnienie, ze podczas tgczenia elementow klejonych
klej nie zostanie skompresowany ponizej wymaganej minimalnej grubosci.

Uwaga

Jezeli klej zostanie skompresowany ponizej wymaganej grubosci, nie nalezy odciggac¢ elementéw
w celu poszerzenia spoiny poniewaz zachodzi wéwczas ryzyko powstania luk w sciezce klejowe;j
powodujgcych zmniejszenie powierzchni kontaktu. Elementy nalezy pozostawi¢ jak zostaty
ztgczone lub powtdrzy¢ operacje klejenia. Nalezy przestrzega¢ czaséw wstepnego utwardzania
zanim tgczone elementy zostang przekazane do dalszych operacji. Czasy wstepnego
utwardzania zalezg od stopnia obcigzenia spoiny i od warunkdéw klimatycznych.

Wazne uwagi

W przypadku w ktorym operacje klejenia i uszczelniania wykonywane sg w oddzielnych krokach,
moze byC konieczne oczyszczenie podioza przed operacjg uszczelniania. Istotne jest
zapewnienie aby pomiedzy klejem a warstwg uszczelniacza nie pozostaty puste przestrzenie. W
tym celu nalezy albo upewniC sie, ze uszczelniacz catkowicie wypetnia przeznaczong do
uszczelnienia przestrzen, albo zaprojektowaé potgczenie tak, aby puste przestrzenie mogty by¢
wentylowane (kondensujgca sie wilgo¢é mogta mie¢ ujscie przez przerwang sciezke lub otwory
wentylacyjne).
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8. Wygtadzanie

Do wygtadzania mozna uzywac¢ odpowiednich narzedzi o zgdanym ksztatcie takich jak szpachelki,
ksztattki tworzywowe itp. Mozna uzy¢ pomocniczego $rodka wygtadzajgcego takiego jak Sika®
Tooling Agent N lub innego odpowiedniego srodka. Mozliwo$¢ malowania jest podana w Karcie
Informacyjnej Produktu.

Wazne uwagi

Srodki wygtadzajace takie jak rozpuszczalniki, skoncentrowane detergenty lub inne $rodki myjace
mogg powodowac lepkos¢ powierzchni uszczelniacza lub przyspieszenie jego starzenia. W
zadnym wypadku nie wolno stosowaé alkoholu lub srodkéw zawierajacych alkohol do
wygtadzania (powoduje on zatrzymanie procesu utwardzania poliuretanéw).

9. Czyszczenie
Nadmiar nieutwardzonego materiatu Sikaflex® i SikaTack® moze by¢ usuniety z materiatéw

nieporowatych przy uzyciu Sika® Remover-208 lub benzyny ekstrakcyjnej. Srodki czyszczace
zawierajgce alkohol nie mogg zostaé uzyte, gdyz trwale zatrzymujg proces utwardzania
poliuretanow. Utwardzony materiat mozna usung¢ jedynie mechanicznie.

Nigdy nie nalezy uzywac rozpuszczalnikéw do mycia rgk. W tym celu nalezy uzy¢ recznikow
Sika® Handclean lub innych przeznaczonych do tego celu $rodkéw. Dodatkowe informacje
zawarte sg w Karcie Informacyjnej Produktu.

10. Usuwanie odpadow
Usuwanie odpadow nalezy przeprowadza¢ zgodnie z prawem krajowym. Nalezy sie zapoznac z
odpowiednig Kartg Charakterystyki Substancji Chemiczne;.

W stanie w petni utwardzonym, kleje i uszczelniacze Sikaflex® i SikaTack® mogg by¢ usuwane jak
zwykte odpady domowe.

Cleanery, aktywatory i primery sg generalnie klasyfikowane jako odpady szkodliwe, muszg byc¢
wiec utylizowane zgodnie z prawem krajowym.
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Ogolny Przewodnik Klejenia i Uszczelniania Materiatami Sikaflex® i SikaTack®

11. Zapewnienie jakosSci
Zapewnienie jakosci gra istotng role w technologii klejenia. Sktada sie ono z nastepujgcych
elementoéw:

* Rejestrowanie parametrow takich jak numer partii, temperatura, wilgotnosc i dane
personelu.

* Monitorowanie statosci parametrow materiatow klejonych. Nalezy poinformowac
dostawcdw o konieczno$ci zapewnienia statych parametrow powierzchni i ustali¢
specyfikacje tych parametrow. Testy przyczepnosci nalezy powtarzac regularnie (co
najmniej co dwa lata) lub przy kazdej zmianie.

» Szczegotowe instrukcje pracy muszg by¢ w sposéb widoczny wyeksponowane na
stanowisku pracy. Instrukcje powinny by¢ czytelne i w miare mozliwosci oparte na
piktogramach (jezeli utatwiajg zrozumienie operacji).

* Musi zosta¢ wyznaczona osoba odpowiedzialna za monitorowanie zgodnosci procesu z
instrukcjami. Muszg byc¢ przeprowadzane regularne audyty i sporzgdzane pisemne
raporty z audytow.

* Nalezy przeprowadzac okresowe szkolenia dla personelu (wewnetrzne i zewnetrzne).
Jest wazne aby wszystkie operacje klejenia prowadzit tylko odpowiednio przeszkolony
personel.

* Rekomendowane jest regularne sprawdzanie tgczonych elementéw pod katem
spetniania zatozonych wymagan.
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Ogolny Przewodnik Klejenia i Uszczelniania Materiatami Sikaflex® i SikaTack®

12. Test przyczepnosci

NatozyC trojkatng sSciezke na uzywane w produkcji podtoze, przygotowane zgodnie z
odpowiednim Przewodnikiem Przygotowania Powierzchni lub Instrukcjg Pracy (patrz rys. 1). Uzy¢
separatora w formie woskowanego arkusza papieru lub arkusza folii polietylenowej i sprasowac
(skompresowac) natozong Sciezke do ok. potowy jej wysokosci (patrz rys. 2 i 3). Pozostawi¢ do
utwardzenia na ok. 7 dni w pokojowej temperaturze (23°C / 50% wilgotnosci wzglednej) zanim
prébka zostanie przekazana do badania przyczepnosci. Przed badaniem przymocowac¢ badany
element do stotu przy pomocy odpowiednich zaciskow. Nastepnie, uzywajgc ostrego noza, nacig¢ u
podstawy pierwsze 3 cm Sciezki (patrz rys. 4). Uchwyci¢ nacietg czes¢ w cazki igtowe i powoli
nawija¢ na nie $ciezke klejowg (przyktadajgc stopniowo site) probujgc oderwaé sciezke od podtoza.
Stopniowo podcinaé $ciezke do samego podioza testujgc dalsze jej odcinki, jak jest to pokazane na
rys. 4i5.

Sa trzy rézne rodzaje rezultatéw jakie mogg wystgpic, co pokazano na rys. 6.

* Rozerwanie sie Sciezki kleju, co jest rezultatem optymalnym, kiedy bez podcinania
Sikaflex® lub SikaTack®nie odrywa sie od podfoza — rozerwanie kohezyjne
» Utrata przyczepnosci Sikaflex® lub SikaTack® podczas proby odrywania sciezki od podtoza

» Uszkodzenie podtoza (kiedy klej zrywa sie wraz z podtozem)

Mozliwy jest rowniez mieszany rezultat.

95% lub wiecej rozerwania kohezyjnego oznacza doskonatg przyczepnos¢ (patrz rys. 6 lewa strona).
Kohezyjne rozerwanie w co najmniej 75% jest uwazane za wystarczajgce w wiekszosci
przypadkow.

Rys. 3: Kompresja $ciezki do potowy wysokosci

|

Rys. 4: Podciecie pierwszych 3 cm Sciezki  Rys. 5:

Wazne wskazowki

Przytoczona procedura nie jest wystarczajgca do oceny przyczepnosci przez caty okres
eksploatacji. W celu uzyskania dodatkowych informacji nalezy skontaktowac sie z Dziatem
Technicznym Sika Industry.
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Ogolny Przewodnik Klejenia i Uszczelniania Materiatami Sikaflex® i SikaTack®

13. Transport i warunki sktadowania

Idealng temperaturg transportu i sktadowania jest < 25°C. Produkty muszg by¢ zabezpieczone
przed opadami atmosferycznymi i bezposrednim dziataniem promieni stonecznych. W
rzeczywistosci nie zawsze jest mozliwe uzyskanie zalecanej temperatury podczas transportu.
Rzeczywiste warunki panujgce podczas transportu kontenerowego, lotniczego lub drogowego
mogg wptywaé na okres sktadowania produktéw podany w Karcie Informacyjnej Produktow.
Wystawienie produktow przez dtuzszy czas na wyzsze temperatury skutkuje szybszym starzeniem
sie produktow. Ten efekt moze by¢ widoczny pod koniec oznaczonego terminu przydatnosci:
niektére wtasciwosci mogg ulec zmianie, takie jak trudniejsze wyciskanie z opakowania, potysk,
dluzsza “struna” po odciggnieciu dyszy, mniejsza stabilno$¢ ksztattu Sciezki itp., ale koncowe
witasciwosci produktu nie powinny ulec zmianie. W przypadku znacznego wzrostu lepkosci,
zdolnoéci kleju do zwilzania mogg sie pogorszy¢ co moze mie¢ negatywny wptyw na koncowg
przyczepnosc.

Przechowywanie w nizszych temperaturach nie ma negatywnego wptywu na wiasciwosci lub
stopien starzenia sie produktow. Jezeli produkty byly sktadowane w bardzo niskiej temperaturze,
przed aplikacjg nalezy je przenies¢ do ogrzewanego pomieszczenia do czasu osiggniecia przez
nie temperatury odpowiedniej do aplikacji. Nalezy zwréci¢ uwage, ze czas ten jest tym dluzszy, w
im nizszej temperaturze materiat byt sktadowany. Znaczenie ma réwniez wielkoS¢ opakowania
poniewaz diluzszy jest okres wyrownywania temperatur w przypadku beczek niz w przypadku
mniejszych pojemnikéw lub kartuszy.

Wazne uwagi

Niniejsz przewodnik dotyczy tylko stosowania jednokomponentowych klejow i uszczelniaczy
Sikaflex® i SikaTack® produkowanych na bazie poliuretanéw oraz hybrydowych systemow
Sikaflex® (seria Sikaflex®-500). W przypadku innych produktéw takich jak Sika® Booster lub $rodki
przygotowania powierzchni nalezy sie zapozna¢ z aktualnymi Kartami Informacyjnymi tych
produktéw.

14. Informacje dodatkowe

Niniejszy Ogolny Przewodnik musi by¢é czytany i interpretowany w powigzaniu z aktualnymi
Kartami Informacyjnymi Produktow Sika, Kartami Charakterystyki Substancji Chemicznej i
Instrukcjami Stosowania. W celu uzyskania dodatkowych informacji nalezy skontaktowac sie z
lokalnym oddziatem Sika.
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Sika Poland Sp. z o.0.

Karczunkowska 89
PL 02-871 Warszawa
tel: +48 22 310 07 00
fax: +48 22 310 08 00
www.sika.pl

Informacje
prawne

Niniejsze informacje, a w szczegdlnosci zalecenia dotyczace
dziatania i koncowego zastosowania produktow Sika sg podane
w dobrej wierze, przy uwzglednieniu aktualnego stanu wiedzy i
doswiadczenia Sika i odnoszg sie do produktoéw sktadowanych,
przechowywanych i uzywanych zgodnie z zaleceniami podanymi
przez Sika. Niniejsza informacja — porada odnosi sie wytgcznie
do konkretnego produktu lub produktéw i ich konkretnego
zastosowania a oparta jest na badaniach laboratoryjnych, ktére
nie zastgpig prob praktycznych. W przypadku zmiany warunkow
zastosowania, takich jak rodzaj podfoza lub innych, zawsze
nalezy zasiegng¢ porady Dziatu Technicznego Sika jeszcze
przed rozpoczeciem stosowania produktéw Sika. Informacje i
porady udzielone przez Sika nie zwalniajg uzytkownika
produktow od obowigzku wykonania prob w zamierzonym
zastosowaniu i celu. Wszelkie zamodwienia sg realizowane
zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi Ogoélnymi Warunkami
Sprzedazy Sika, dostepnymi na stronie internetowej www.sika.pl,
ktére stanowig integralna czes¢ wszystkich umow zawieranych
przez Sika. Uzytkownicy sg obowigzani przestrzega¢ wymagan
zawartych w aktualnej Karcie Informacyjnej uzytkowanego
produktu. Kopie aktualnej Karty Informacyjnej Produktu Sika
dostarcza Uzytkownikowi na jego zgdanie.

Centrala Industry
towinskiego 40

PL 31-752 Krakow
tel: +48 12 644 04 92
fax: +48 12 644 16 09

© Grudzien 2012 / Wersja 4 / Sika Services AG

Issue date: October 2012 © Sika Services AG



